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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch lever 3-2. Center blade

4-1. Hex wrench

2-1. Hex wrench 3-3. Side blade 5-1. Pin
2-2. Screw 3-4. Hex socket head bolt
3-1. Thickness gauge 3-5. Hex wrench
SPECIFICATIONS
Model JS1000 JS1601
Steel up to 400 N/mm? 1.0 mm (20 ga.) 1.6 mm (16 ga.)
. " Steel up to 600 N/mm? 0.7 mm (23 ga.) 1.2mm (18 ga.)
Max. cutting capacities 5
Steel up to 800 N/mm 0.5 mm (26 ga.) 0.8 mm (21 ga.)
Aluminum up to 200 N/mm? 25mm (12 ga.) 2.5mm (12 ga.)
Min. cutting radius 30 mm 250 mm
Strokes per minute (min'1) 4,500
Overall length 322 mm | 320 mm
Net weight 1.4 kg
Safety class =]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Intended use
The tool is intended for cutting sheet steel and stainless

sheet steel.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without

earth wire.
ENG104-2

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 77 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection.
ENG218-2

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : cutting sheet metal

Vibration emission (an) : 9.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-14
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Metal Shear, Straight Metal Shear
Model No./ Type: JS1000, JS1601
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England



23.10.09
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB027-2

SHEAR SAFETY WARNINGS

1. Hold the tool firmly.

2. Secure the workpiece firmly.

3. Keep hands away from moving parts.

4 Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that you
put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

5. Do not put the tool on the chips of the
workpiece. Otherwise it can cause damage
and trouble on the tool.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

8. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch lever actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the switch
lever is depressed.
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

Fig.1

To start the tool, slide the switch lever toward the "l (ON)"

position. For continuous operation, press the front of the

switch lever to lock it.

To stop the tool, press the rear of the switch lever, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
For JS1601 Only

Adjusting the blade clearance

Adjust the clearance between the side blade and the
center blade according to the thickness of the workpiece.
Fig.2

First use a hex wrench to loosen the screw.

Fig.3

Then use the hex wrench to adjust the clearance by
tightening or loosening the bolt. There may be a slight
difference between clearances of both sides of the center
blade.

Check the smaller clearance with the thickness gauge
and adjust it.

When using the thickness gauge to adjust the blade
clearance, refer to the table.

Workpiece thickness (mm) Marking on thickness gauge
Less than 0.8 0.5
0.8-1.3 1.0
More than 1.3 1.5

After adjusting the clearance, tighten the screw securely.
Storing hex wrench

Fig.4
Store the hex wrench as shown in the figure when not in
use.



OPERATION

Lubrication

Fig.5

Before operation, lubricate the contact point of the center
blade and the pin. To keep good cutting performance,
also use a cutting lubricant from time to time during
operation.

OPERATION

Fig.6
Always hold the tool firmly with one hand on housing. Do
not touch the metal part.
Turn the tool on and set front ends of the side blades on
the workpiece. Now simply move the tool forward,
keeping the side blades flush with the workpiece surface.
Fig.7
NOTE:
When cutting a small portion of the workpiece, you
may have difficulty completing the end of the cut. In
that case, try to cut it again, pulling the workpiece
back slightly.

MAINTENANCE

/\CAUTION:

- Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

AcCAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Center blade
Side blade R
Side blade L
Hex wrench
Thickness gauge



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Baxinb BuMuKaya
2-1. WecTurpaHHwnii kntoy
2-2. [BUHT

3-1. ToBLmMHOMIp

3-3. bokose nes3o

3-2. LleHTpanbHe neso

3-4. bonT i3 BHYTPILIHBOI0
LUECTUTPAHHOIO FONIBKOKO

3-5. LLlecTurpaHHmin ko
4-1. LLecTurpaHHuii kntoy
5-1. Wndpr

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb

JS1000 JS1601

Cranb po 400 Himm?

1,0 mm (20 kani6p) 1,6 mm (16 kani6p,)

Cranb go 600 Himm?

0,7 mm (23 kani6p) 1,2 mm (18 kani6p)

Makc. pixy4a CpoMOXHICTb 7
Cranb go 800 H/mm

0,5 mm (26 kani6p) 0,8 mm (21 kanibp)

AniomiHi 10 200 H/mm?

2,5 mm (12 kaniop) 2,5 mm (12 kaniép)

MiH. pagiyc pisaHHs 30 mm 250 mm
LLiBnakicTe naHutora 3a XBUNMHY (xa.'1) 4500
3aranbHa goBXuHa 322 mm | 320 mm
Yucra Bara 1,4 kr
Knac 6eaneku B

« Y 3B'A3Ky 3 HaLo 6e3nepepBHOIO NPOrpaMord AOCHIAKEHb i PO3BUTKY TEXHIYHI XapakTEPUCTVKKN, NPeACTaBneHi B Uil iIHCTPYKUIi,

MOXyTb ByTun 3miHeHi Ges nosigomne
Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Mpu3HayeHHA
IHCTPYMEHT Npu3Ha4eHo Ans pisaHHs NMMCTOBOI cTani Ta

Hep>KaBgito4oi MMCTOBOI cTani.
ENF002-1

[>xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3
3aBOACbKMMUN XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npautoBati
nvwe Bif ogHOMAa3HOro mxepena nepemiHHOro CTpymy.
IHCTPyMEHT Mae noggiiHy  isonsuito  3rigHo 3
€BPOMNENCHLKNM CTaHAAPTOM i, OTXe, MOXe NiakmnoyaTmcs
[0 po3eTok 6e3 knemu 3as3emneHHs.
ENG104-2
Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN60745:
PiseHb 3BykoBOro TUcKy (Loa) : 77 AB(A)
Moxubka (K) : 3 AB(A)
PiBeHb Wwymy nig yac pobotn Moxe nepeswuilysatn 80
ab (A).
KopucTyiteca 3aco6amm 3axucTy cnyxy.
ENG218-2
Bibpauis
BaranbHa BenunuuHa BibpaLii (cyma TpbOX BeKTOpiB),
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexum poboTu: pisaHHs NUCTOBOro MeTany
BiGpaList (ares) : 9,5 M/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1
. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsHO Yy
BignoBigHocCTi no CTaHAAPTHUX MeTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA Ans

NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

- 3asBneHe 3HaveHHA BiOpauii Moxe
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANA  NonepeaHboil
BMNAVBY.

TaKkoX
OLiHKM

AvyBAra:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
daKkTUyHoI po6oTtu iHCTpymMeHTa MoXe
BiAPi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.

. 3abe3sneuyte HanexHi 3anobixHi 3axogu Ans
3axucTy oneparopa, Wo BianosiaaTMMyTb yMoOBaMm
BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknafoBi pobo4oro UMKy, Taki sik 4ac, Komnm
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KONMM BiH MOYMHAE
npawtoBaTy Ha XONoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).

ENH101-14
Tinbku ans kpaiH €sponun

[eknapauifi npo BiANOBiAHICTbL CTaHAApTam

€C

Hawa KOMnaHis, Makita Corporation, AK

BiAnoBiAanbHMIN BUPOGHUK, Haromnowye Ha Tomy, Lo

obnagHaHHa Makita:

Mo3sHaveHHs obnagHaHHs:

Hoxwui ans pisaHHs metany , Mpsmi HoXuUi AN pisaHHs MeTany

Ne mogeni/ Tun: JS1000, JS1601

€ CepiiHnM BMPOGHMLITBOM Ta

Bianosinae Takum €Bponencbkum [upekTuBam:
2006/42/EC



Ta BMpOGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHAapTM30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTauis  3HaxoguTbCA Yy  HaLoro
yNOBHOBaXXEHOr0O NpeAcTaBHUKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, AHrnis

23.10.09
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Tomoszy Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHSA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM 0e3neku Ta BCi IHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHa fgaHux 3acTepexxeHb Ta iHCTPYKUI MoXxe
Npu3BeCTU [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepriosHNX TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.
GEBO027-2

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTU 3 HOXULIAMU

1. MiuHo TpUmanTe iIHCTPYMEHT.

2 Cnia miuHoO 3akpinnoBaTu getanb.

3.  Tpwumai pyku Ha BiAcTaHi Bif, pyXOMMX 4YacCTUH.

4 Kpai Ta cTpyxka pertani ayxe roctpi. Cnin
oAAratM pykaBuui. TakoXX peKoMeHAOBaHO
ofasAraTv YepeBUKMU 3 TOBCTOHO NiQOLWBOMO, WO6
YHUKHYTU TPaBM.

5.  He knapiTb iHCTPyMEHT Ha CTPYXKy Aetani. B
NPOTUNEXHOMY BUNagKy Le MoXe NMpu3BecTy

no MOLUKOKEHHSA abo HecnpaBHOCTI
iHCTPYMEHTY.
6. He 3anuwanTte IHCTPYMEHT npaLIOOYMM.

MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinbKW ToAi, Konun
TpUMMaeTe MOoro B pyKax.

7. 3aBxAu MawTe TBepay onopy.
Mpun BUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepekoHamTecs, Wo nia Bamu Hikoro Hemae.

8. He Topkancsa nonotHa a6o petani ogpasy
nicnsa pi3aHHsi, BOHW MOXYTb OyTU Ayxe

rapsiuMMm Ta NpU3BecTU A0 OMiKy LIKipK.
9.  Cnip yHUKaTH pisaHHA eneKkTPUYHOI NPOBOAKM.

Lle Moxe cCNpUYMHUTM OO CepHo3HOro
NOpaHeHHA BiA ypaXeHHA eneKTPU4YHUM
CTPYMOM.
3BEPIFTAUTE LIl BKA3IBKU
/A\YBATA:

HIKONMW HE CHI BTpayaTy nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucs Nig Yac KOPUCTYBaHHS BUPOGOM
(Wo MpUXOAUTbL NPU YacTOMy BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPUMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yyac BUKOpUCTaHHA uboro npuctpot. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHAA a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAEHMX B LibOMY [AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTN A0 CeprHO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHSM Ta NEepPeBipKOIO CMPaBHOCTI
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHUIA Ta BIAKIIOYEHWUIA Big Mepexi.

Lis BUMMKayva.

/N\OBEPEXHO:

Mepen TMM 5K YBIMKHYTM iHCTPYMEHT Crif, 3aBXamn
nepesipATH, WO6 NepeMmnkay npaLioBaB HaNeXHUM
YMHOM Ta noBepTaBcs B nonoxeHHs "BYMK.", konu
HaTUCKaETbCA 3aHsA YacTMHa nepemMukava.
Mepemukay moxe OyTn  3abnokoBaHuii B
yBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI AN 3py4YHOCTi oneparopa
NPOTArOM TPWUBANoro BWKOPUCTaHHA. bBrokyroun
iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MOMNOXeHHi cnig 6yTn
06epeXxHUM i MiLIHO TPUMaTH IHCTPYMEHT.

Fig.1
[nsa Toro, Wwo6 3anycTuTy IHCTPYMEHT, Cnif, NepecyHyTu
Baxinb nepemukava B nonoxerHs "I (BMK.)". [Ans

6e3nepepBHOi PoBOTU Crif HAaTUCHYTM Ha nepeaHo
YacTMHY nepemukaya, Lwob roro 3abnokysaTu.

NS 3ynuHEeHHs IHCTPYMEHTa cnif HAaTUCHYTU Ha 3a[HIo
YaCTMHY nepeMukaya Yy HanpsMKy nonoxeHHs "O
(BUMK.)".

KOMMJEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen TuUM, sIK 3alHATUCb KOMMIEKTYBaHHSAM
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHUIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

Tinbkn ana JS1601

PerymoBaHHa 3a30py nesa
Biaperynionte 3a3op Mix OOKOBMM Ta LEHTpanbHUM
Ne3om BiAnoBiAgHO 40 TOBLUMHM AeTani.



Fig.2
CnouaTky Ansi nocrnabneHHs rBWHTa CcKopucTanTecb
LLUECTUrPAHHUM KITIOYEM.

Fig.3

MoTim Ana  perynioBaHHA 3a30py 3a AOMOMOro
LIeCTUrpaHHOro Kntova nocrnabre abo 3aTArHiTe GonT.
3asopy no obuasa Goku BiO LEHTpa fesa MOXyTb
HE3Ha4YHO MIpOIO BiAPI3HATMCS.

MNepeBipTe MeHLWWIN 3a30p 3a AOMOMOro0 TOBLUMHOMIpA
Ta BigperyntoTe 1oro.

Mia Yac BMKOPWCTaHHA TOBLUMHOMIpA ANS perynioBaHHA
3a30py AvB. Tabnuuto.

ToBLwMHa getani (Mm) MiTku Ha TOBLUMHOMIpI
MeHwe 0,8 0,5
08-13 1,0
Binbwe 1,3 1,5
Micna 3akiH4eHHs perymioBaHHS 3a30py  HafdiiHO

3aTArHITb rBUHT

36epiraHHs WeCTUrpaHHOro Kr4ya

Fig.4

Konn wecTurpaHHuin  Kmiod4  He  BUKOPUCTOBYETHLCS,
36epiranTe MoOro, ik NOKa3aHO Ha MarltoHKy.

3ACTOCYBAHHA

3mallyBaHHA

Fig.5

Mepen novatkoM po6oTH Crif 3MaCTUTW KOHTAKTHi TOYKU
LieHTpasnbHOro nesa Ta WNUnbkv. Ons 3abesnevyeHHs
[obpoi sKocTi pisaHHA nig 4Yac po6oTu cnia Takox
nepioaMyYHO BYKOPUCTOBYBATM MacTusIo.

3ACTOCYBAHHA

Fig.6

3aBXan MiLHO TpUMaiiTe IHCTPYMEHT OfHIE pYyKow 3a

Kopnyc. He Topkaiitecb MeTaneBux getanen.

YBIMKHiTb IHCTPYMEHT, Ta BCTaHOBITb MepeaHi kpai

GokoBUX Nne3 Ha fdetanb. Tenep NpocTo nepecysBaWTe

iHCTpyMeHT Bnepen, Tpumatoum GokoBi nesa ypiBeHb 3

noBepxHeto aetani.

Fig.7

NMPUMITKA:

. Mg yac pizaHHs HEBENWKOI YaCTUHW AeTani MoXyTb
BUHUKHYTW TPYAHOLLi i3 3aBeplUeHHsIM npopisy. B
TakoMmy BMNaAKy Crif BUKOHATW NpOpi3 NOBTOPHO,
3nerka BiATAryloumn getanb Hasag.

TEXHIYHE OBCITYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

«  Mepen Tum, K OrMSAHYTW IHCTPYMEHT, ab0 BUKOHaTH
PEMOHT, MepeKkoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiJKIIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpuUCTOBYWTe rasoniH, 6eH3uH,
po3pimKyBay, ChMpT Ta nodibHi peuvosuHM. Ix

BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHU KOMNbOopY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLKUH.
Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BEBMEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyrosysaHHs abo
perynioBaHHS MaloTb BUKOHYBATK YNOBHOBAXeEHI LIEHTpU
ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTHCS nuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONS BUKOPWCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", Lwo
onucaHi B iHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
SIKOroCb iHLLOTO OCHaLLeHHs abo npunagas Moxe
CMPUYMHWUTM  TpaBMyBaHHsl. OcHalleHHs abo
npunagas cnig  BUKOPUCTOBYBATM nuwie  3a
NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeoOxigHoOCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

- UeHTpanbHe neso

. BokoBe neso npase

. Bokose neso nise

. LLlecTurpaHHuiA ko4

. ToBLUMHOMIP



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Dzwignia przetacznika

3-2. Ostrze $rodkowe

4-1. Klucz sze$ciokatny

2-1. Klucz sze$ciokatny 3-3. Ostrze boczne 5-1. Sworzen
2-2. Sruba 3-4. Sruba z gniazdem szesciokatnym
3-1. Ustalacz grubosci 3-5. Klucz szesciokatny
SPECYFIAKCJE
Model JS1000 JS1601
Stal do 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
fa Stal do 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Maks. gtebokos¢ ciecia 5
Stal do 800 N/mm 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Aluminum do 200 N/mm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Min. promien ciecia 30 mm 250 mm
Liczba oscylacji na minute (min'1) 4 500
Diugo$¢ catkowita 322 mm | 320 mm
Ciezar netto 1,4 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« Ze wzgledu na stale prowadzone prace badawczo-rozwojowe, podane tu dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE037-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do ciecia blachy ze stali i

stali nierdzewne;j.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sq podwodjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG104-2

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 77 dB (A)

Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB
(A).

Nosi¢ ochronniki stuchu
ENG218-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Tryb pracy: Ciecie blachy metalowej
Wytwarzanie drgan (ap) : 9,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/A\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartoséci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-14
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Nozyce do blachy
Model nr/ Typ: JS1000, JS1601
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC
Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745



Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

23.10.09

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowacé do pozniejszego

wykorzystania.
GEB027-2

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
NOZYC

1. Trzymaé¢ narzedzie w sposéb niezawodny.
Zamocuj solidnie obrabiany element.
Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.
Krawedzie i wiory sa ostre. No$ rekawice.
Zaleca sie réwniez noszenie obuwia o grubej
podeszwie, aby zapobiec obrazeniom.
5. Nie ktadz narzedzia na wiory z obrabianego
elementu. Moga one uszkodzi¢ narzedzie.
Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.
7.  Zapewni¢ state podtoze.
Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

2.
3.
4

8. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
tarczy ani obrabianego elementu. Moga one
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

9. Nie przecinaj przewodow elektrycznych. Moze

to spowodowac porazenie pradem.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jest ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Wiaczanie

AuwAGA:
Przed wigczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy dzwignia przetacznika dziata
prawidtowo i po nacisnieciu tylnej czesci dzwigni
powraca do potozenia ,OFF” (wytaczone).
W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas dtugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
wytacznik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON"
(WLACZONY). Podczas pracy z blokadg
wytacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowac ostroznos$¢ i pewnie trzymaé narzedzie.
Rys.1
W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesungc
przetacznik suwakowy w kierunku potozenia "I (ON)"
(wkaczone). Prace ciagta mozna uzyskaé po nacisnieciu i
zablokowaniu przedniej czesci przetacznika
suwakowego.
Aby wytgczy¢ narzedzie, wystarczy nacisng¢ tylng
czes$c¢ przetacznika suwakowego, a nastepnie przesunaé
go do potozenia "O (OFF)" (wytaczone).

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podiaczone do sieci.

Dotyczy tylko modelu JS1601

Regulacja odstepu

Wyreguluj odstep pomigdzy ostrzem bocznym a ostrzem
$rodkowym stosownie do grubosci cigtego elementu.
Rys.2

Najpierw nalezy odkreci¢ $rube kluczem do $rub z tbem
szesciokatnym.

Rys.3

Nastepnie wyreguluj odstep, poluzowujac lub dokrecajac
$rube kluczem szesciokatnym. Odstepy po obu stronach
Srodkowego noza moga sie nieco roznic.



Sprawdz mniejszy odstep przy pomocy ustalacza
grubosci i wyreguluj go.

Podczas regulowania odstgpu tarczy przy pomocy
ustalacza grubosci odnies$ sie do danych z tabeli.

Grubos¢ obrabianego elementu (mm) | Oznaczenie na ustalaczu grubosci
Ponizej 0,8 0,5
08-13 1,0
Powyzej 1,3 1,5

Po zakonczeniu regulacji odstepu dokre¢ mocno $rube.

Przechowywanie klucza do srub z tbem
szesciokatnym

Rys.4

Gdy klucz nie jest uzywany, nalezy go przechowywa¢ w
taki sposob, jak pokazano na ilustracji.

DZIALANIE

Smarowanie

Rys.5

Przed przystgpieniem do pracy nasmaruj punkt styku
ostrza Srodkowego i wtyk. Aby zachowa¢ dobrg
wydajnos¢ ciecia, podczas pracy regularnie stosuj smar.

DZIALANIE

Rys.6

Zawsze mocno trzymaj narzedzie z jedng reka na
obudowie. Nie dotykaj metalowej czesci.

Wiacz narzedzie i ustaw konce przednie ostrzy bocznych
na obrabianym elemencie. Teraz po prostu przesuwaj
narzedzie do przodu, pamietajac o tym, aby ostrza
boczne byty wyréwnane z powierzchnig obrabianego
elementu.

Rys.7

UWAGA:
Podczas cigcia niewielkiej czesci elementu mozesz
napotyka¢ na pewne trudnosci przy odcinaniu jego
konca. W takim przypadku sprébuj ponownie,
odciagajac obrabiany element lekko do tytu.

KONSERWACJA

AUwWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

1"

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostrze $rodkowe
Ostrze boczne R
Ostrze boczne L
Klucz szesciokatny
Ustalacz grubosci



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Levier de comutare

3-2. Lama centrald

4-1. Cheie inbus

2-1. Cheie inbus 3-3. Lama laterala 5-1. Stift
2-2. Surub 3-4. Surub cu cap hexagonal inecat
3-1. Calibru de grosime 3-5. Cheie inbus
SPECIFICATII
Model JS1000 JS1601
Otel pana la 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
L X . Otel pana la 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Capacitati maxime de taiere —— >
Otel pana la 800 N/mm 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Aluminiu pana la 200 N/mm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Raza minima de taiere 30 mm 250 mm
Curse pe minut (min‘1) 4.500
Lungime totala 322 mm | 320 mm
Greutate neta 1,4 kg
Clasa de siguranta =]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile din prezentul document pot fi modificate fara o

notificare prealabila.
« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENEO037-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii tablelor din otel si otel inox.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la o

priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG104-2

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya) : 77 dB (A)

Eroare (K): 3 dB(A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati antifoane.
ENG218-2

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: téierea foilor de tabla

Emisia de vibratii (ay): 9,5 m/s

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

« Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in

conformitate cu metoda de test standard si poate fi

utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
. Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,

utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:
Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

+ Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-14
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Foarfece pentru metal, Foarfece drept pentru metal
Modelul nr. / Tipul: JS1000, JS1601
este Tn productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd,




Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

23.10.09

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB027-2

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU FOARFECE

1. Tineti bine magina

2.  Fixati ferm piesa de prelucrat.

3. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

4 Muchiile si agchiile piesei de prelucrat sunt
ascutite. Purtati manusi. De asemenea, se
recomanda sa purtati incaltaminte cu talpi
groase pentru a preveni accidentarile.

5. Nu agezati magina pe aschiile piesei de
prelucrat. in caz contrar, acestea pot deteriora
sau defecta masina.

6.  Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile

7.  Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi magina la inaltime.

8.  Nu atingeti panza sau piesa prelucraté imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

9. Evitati taierea cablurilor electrice. Aceasta

poate provoca accidente grave prin
electrocutare.
PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:

- Tnainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca parghia comutatorului functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se apasa
partea din spate a parghiei.

Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului in timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la masina.
Fig.1
Pentru a porni masina, culisati parghia pe pozitia "l (ON)".
Pentru o functionare continua, apasati partea anterioara
a parghiei pentru a o bloca.
Pentru a opri masina, apasati partea posterioard a
parghiei, apoi culisati-o pe pozitia "O (OFF)".

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Doar pentru JS1601

Reglarea jocului lamei

Reglati jocul dintre lama laterald si lama centrala in
functie de grosimea piesei de prelucrat.

Fig.2

Folositi mai intai o cheie inbus pentru a slabi surubul.
Fig.3

Apoi folositi cheia inbus pentru a regla jocul prin
strangerea sau slabirea surubului. Poate exista o mica
diferenta intre jocurile ambelor parti laterale ale lamei
centrale.

Verificati jocul cel mai mic cu calibrul de grosime si
reglati-I.

Cand folositi calibrul de grosime pentru reglarea jocului
lamei, consultati tabelul.



Grosimea piesei de prelucrat (mm) Marcaj pe calibrul de grosime
Sub 0,8 0,5
0,8-13 1,0
Peste 1,3 1,5

Dupa reglarea jocului, strangeti ferm surubul.
Depozitarea cheii inbus

Fig.4

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus ca in
figura.

FUNCTIONARE

Lubrifierea

Fig.5

Tnainte de utilizarea, lubrifiati punctul de contact dintre
lama centrala si stift. Pentru a mentine o performanta
ridicata a taierii, folositi din cand in cand si un lubrifiant
de taiere in timpul operatiei.

FUNCTIONARE

Fig.6

Tineti intotdeauna masina ferm, cu 0 mana pe carcasa.
Nu atingeti partea metalica.

Porniti magina si agezati capetele anterioare ale lamelor
laterale pe piesa de prelucrat. Apoi deplasati pur si
simplu masina inainte, mentindnd lamele laterale la
acelasi nivel cu suprafata piesei.

Fig.7

NOTA:

. Cand taiati o portiune mica din piesa, puteti avea
dificultdti la finalizarea taieturii. n acest caz,
ncercati sa taiati din nou tragand ugor piesa inapoi.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

«  Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau Tntretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,

reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la

Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese

de schimb Makita.

ACCESORII
AATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Lama centrala
. Lama laterala dreapta
Lama laterala stéanga
- Cheie inbus
Calibru de grosime



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalthebel

2-1. Sechskantschlissel
2-2. Schraube

3-1. Dickenmesser

3-2. Mittelklinge
3-3. Seitenklinge

4-1. Sechskantschlissel
5-1. Stift

3-4. Sechskantsteckschraube
3-5. Sechskantschlussel

TECHNISCHE DATEN

Modell JS1000 JS1601
Stahl bis zu 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
. ", Stahl bis zu 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Max. Schnittkapazitat - 5
Stahl bis zu 800 N/mm 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Aluminium bis zu 200 N/mm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Min. Schnittdurchmesser 30 mm 250 mm
Schlage pro Minute (min‘1) 4.500
Gesamtlange 322 mm | 320 mm
Netto-Gewicht 1,4 kg
Sicherheitsklasse ay

« Aufgrund unserer andauernden Forschungen und Weiterentwicklungen sind Anderungen an den hier angegebenen Technischen

Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten.

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE037-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von Blech aus

Stahl und Edelstahl entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann nur
mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG104-2

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 77 dB (A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerduschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.
Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehorschutz.

ENG218-2
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsausgabe (ap) : 9,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen

untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-14
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher

Hersteller, erkldren, dass die folgenden Geréte der

Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:

Blechschere

Modelnr./ -typ: JS1000, JS1601

in Serie gefertigt werden und

den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC



AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméachtigten in Europa:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

23.10.09

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB027-2

SICHERHEITSHINWEISE ZUR
SCHERE

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
2. Sichern Sie die das Werkstiick sorgfiltig.
3. Halten Sie lhre Hande von beweglichen Teilen

fern.
4. Ecken und Splitter des Werkstiicks sind
scharf. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Empfohlen wird auch das Tragen von festem
Schuhwerk, um Verletzungen zu vermeiden.

5. Legen Sie das Werkzeug nicht auf Splittern
des Werkstiicks ab. Das Werkzeug kann sonst

beschadigt werden oder nicht
ordnungsgemaR funktionieren.
6. Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.
7. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.
Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter lhnen niemand aufhalt.
8.  Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Blatt oder das Werkstiick. Diese konnen

extrem heif sein und zu Verbrennungen
fihren.

9. Vermeiden Sie es, in Stromleitungen zu
schneiden. Dies kann zu einem Stromschlag
und schweren Unfillen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose

gezogen ist.

Einschalten

/\ACHTUNG:
Achten Sie vor dem AnschlieRen des Netzsteckers
des Werkzeugs darauf, dass sich der

Ein/Aus-Schalter korrekt bedienen lasst und beim
Loslassen in die Position ,OFF* (AUS) zuriickkehrt.
Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretieren,
um die Bedienung bei langerem Gebrauch zu
vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn das
Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und halten
Sie es gut fest.

Abb.1

Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter auf die Position ,I (ON)". Um das
Werkzeug flr Dauerbetrieb einzuschalten, driicken Sie
auf die Vorderseite des Schiebeschalters, damit der
Schalter arretiert wird.

Wenn Sie das Werkzeug ausschalten méchten, driicken
Sie auf das hintere Ende des Schiebeschalters und
schieben Sie anschlieRend den Schalter in die Position
,O (OFF)".

MONTAGE

AACHTUNG
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.



Nur fiir JS1601
Einstellen des Klingenabstands

Stellen Sie den Abstand zwischen Seiten- und
Mittelklinge geman der Dicke des Werkstlicks ein.
Abb.2

Lésen Sie zundchst die Schraube mit einem
Inbusschlissel.

Abb.3

Stellen Sie mit Hilfe des Sechskantschlissels den
Abstand ein, indem Sie den Bolzen festziehen oder I6sen.
Die Abstande an den beiden Seiten der Mittelklinge
kénnen geringfligig voneinander abweichen.

Priifen Sie den kleineren Abstand mit dem Dickenmesser,
und stellen Sie ihn ein.

Wenn Sie den Klingenabstand mit dem Dickenmesser
einstellen, nehmen Sie Bezug auf die Tabelle.

Werkstickdicke (mm) Markierung auf Dickenmesser
Weniger als 0,8 0,5
0,8-13 1,0
Mehr als 1,3 1,5

Nach Einstellung des Abstands ziehen Sie die Schraube
fest an.

Lagern des Inbusschliissels

Abb.4
Lagern Sie den Inbusschlissel bei Nichtverwendung wie
in der Abbildung dargestellt.

ARBEIT

Schmierung

Abb.5

Schmieren Sie vor dem Betrieb den Kontaktpunkt der
Mittelklinge und des Stiftes. Um eine gute Schnittleistung
zu erhalten, verwenden Sie wahrend der Arbeit von Zeit
zu Zeit ein Schneideschmiermittel.

ARBEIT

Abb.6

Halten Sie das Werkzeug immer mit einer Hand am
Gehause fest. Beriihren Sie keine Metallteile.

Schalten Sie das Werkzeug ein, und setzen Sie die
vorderen Enden der Seitenklingen am Werkstiick an.
Bewegen Sie nun das Werkzeug einfach nach vorn,

indem  Sie die  Seitenklingen  bindig  zur
Werkstiickoberflache halten.
Abb.7

ANMERKUNG:

. Beim Schneiden eines kleinen Abschnitts des
Werkstlicks kann es zu Schwierigkeiten beim
Beenden des Schnittes kommen. Versuchen Sie in
diesem Fall, noch einmal zu schneiden, wobei Sie
das Werkstlick leicht zuriickziehen.

WARTUNG

AACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
ZUBEHOR
/N\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an |hre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Mittelblatt
Seitenblatt R
Seitenblatt L
Sechskantschlissel
Dickenmesser



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsolokar

3-2. Kozéps6 nyirdpenge

4-1. Imbuszkulcs

2-1. Imbuszkulcs 3-3. Oldals6 nyirépenge 5-1. Pecek
2-2. Csavar 3-4. Imbuszcsavar
3-1. Vastagsagmérd 3-5. Imbuszkulcs
RESZLETES LEIRAS
Modell JS1000 JS1601
Acél 400 N/mmz—ig 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
L Acél 600 N/mmz-ig 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Max. vagételjesitmény - -
Acél 800 N/mm*-ig 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Aluminium 200 N/mm?ig 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Minimalis vagasi sugar 30 mm 250 mm
Loketszam percenként (min‘1) 4500
Teljes hossz 322 mm | 320 mm
Tiszta tdmeg 1,4 kg
Biztonsagi osztaly =]

« A céglinknél folyé folyamatos kutatasi és fejlesztési program miatt az itt megadott miiszaki adatok el6zetes értesités nélkil

modosulhatnak.
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE037-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam acéllemezek és rozsdamentes acéllemezek

vagasara hasznalhato.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu valtakozéfesziiltségi halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kett6s szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozéaljzatbol is.

ENG104-2
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lpa) : 77 dB (A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Munka kdzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.
Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
ENG218-2
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:
Miikodési méd : fémlemez vagasa
Vibracio kibocsatas (ay) : 9,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatdk
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsiilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és (Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-14
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s

gyartoja kijelentjik, hogy a kovetkez6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Lemezvago oll, Lemezvagé olld egyenes vagashoz

Tipus sz./ Tipus: JS1000, JS1601

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC



Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezé

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

23.10.09

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Ol el az o biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

Ze!

utasitast a késobbi tajékozodas
érdekében.

GEBO027-2
AZ OLLORA VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1.  Tartsa a szerszamot szilardan.
Gondosan rogzitse a munkadarabot.
Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol.
A munkadarab szélei és forgacsai élesek.
Viseljen kesztyit. Emellett javasolt
vastagtalpu labbeli viselete a sériilések
elkeriilése érdekében.
5. Ne tegye a szerszamot a munkadarabbol
szarmaz6 forgacsokra. Ennek figyelmen kiviil
hagyasa a szerszam karosodasat vagy
meghibasodasat okozhatja.
Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.
7. Mindig bizonyosodjon meg arrél
szilardan all.
Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs
lent amikor a szerszamot magas helyen
hasznalja.

2.
3.
4

hogy

8. Ne érjen a flrészlaphoz vagy a
munkadarabhoz koézvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

Keriilje el az elektromos vezetékek atvagasat.
Az elektromos aramiités komoly sériiléseket
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.
MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

AAVIGYAZAT:
A szerszam tapfesziltséghez vald csatlakoztatasa
elétt mindig ellenérizze, hogy a kapcsold

megfeleléen mikodik-e, és a kapcsoldkar hatsé
részének lenyomasakor visszatér-e az ,OFF” (KI)
allasba.
Huzamosabb hasznalatkor a kapcsolé az "ON"
poziciéban elreteszelhet6 a kezel6 munkajat
megkénnyitendd. Legyen nagyon koriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.
Fig.1
A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsoldkart
az "I (ON)" pozici6 iranyaba. A folyamatos
mikodtetéshez reteszelje a kapcsoldkart ugy, hogy
lenyomja az eliils6 részét.
A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsoldkar
hatsé részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozicio
iranyaba.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.



Csak a JS1601 tipus esetében

A nyiropengék kozotti tavolsag beallitasa
Szabdlyozza be a hézagot az oldalsé penge és k6zépsd

penge koz6tt a  munkadarab  vastagsaganak
megfelelden.

Fig.2

El6szor egy imbuszkulccsal lazitsa meg a csavart.

Fig.3

Ezutdn az imbuszkulcsot haszndlva, a csavar

meghuzasaval vagy meglazitasaval allitsa be a hézagot.
Kismértéki eltérés lehet a hézag méretében a kézépsd
kés két oldalan.

Ellenérizze a kisebb hézagot a vastagsagmérével és
szabalyozza be azt.

Tajékozddjon a tablazatbol amikor a vastagsagmérét
hasznalja a nyirépenge hézag bedllitasara.

Munkadarab vastagsaga (mm) Jelzés a vastagsagmérén
Kevesebb, mint 0,8 0,5
0,8-13 1,0
Tobb, mint 1,3 1,5

A hézag beadllitdsa utan hizza meg a csavart.

Az imbuszkulcs tarolasa

Fig.4

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az abran
lathaté maédon.

UZEMELTETES

Kenés

Fig.5

A hasznalat el6tt kenje meg a k6zéps6 nyirépenge és a
csapszeg érintkezési pontjat. A jo vagasi teljesitmény
megtartasa érdekében a haszndlat soran id6rél idére
hasznaljon vagasi kenéanyagot.

UZEMELTETES

Fig.6

Hasznalat kozben mindig er8sen, egyik kezével a
burkolatnal megfogva tartsa az eszkozt. Ne érintse a fém
részt.

Kapcsolja be a szerszamot és helyezze az oldalsd
nyirépengék elejét a munkadarabra. Most egyszerlien
tolja elére a szerszamot, az oldals6 nyiropengéket egy
szintben tartva a munkadarab felliletével.

Fig.7

MEGJEGYZES:
Amikor kisebb darabot vag a munkadarabbdl,
akkor  nehézségekbe  (tkézhet a  vagas

befejezésekor. Ebben az esetben probalja meg a
vagast még egyszer, Ovatosan visszahlzva a
munkadarabot.

20

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita poétalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szlksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
- Kozéps6 nyirépenge
J oldalsé nyirépenge
B oldals6 nyirépenge
Imbuszkulcs
Vastagsagméré



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Spinacia packa

2-1. Sesthranny franctizsky kiu¢ 3-3. Bo¢né ostrie

3-2. Stredné ostrie

3-5. Sesthranny franctizsky kit
4-1. Sesthranny franctizsky kiug¢

2-2. Srauba (Skrutka) 3-4. Skrutka s hlavou s vybranim pre 5-1. Kolik
3-1. Kaliber hrabky nastrény klac
TECHNICKE UDAJE
Model JS1000 JS1601
Ocel do 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
i X Ocel do 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Max. kapacita rezania - 5
Ocel do 800 N/mm 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Hlinik do 200 N/mm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Min. polomer rezania 30 mm 250 mm
Tahy za minttu (min™) 4500
Celkova dizka 322 mm | 320 mm
Hmotnost netto 1,4 kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Kvoli pokracujicemu programu vyskumu a vyvoja sa tu uvedené technické Specifikacie mézu bez predchadzajiceho upozornenia

zmenit.
« Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit’.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE037-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na rezanie ocelového plechu a

nehrdzavejuceho ocelového plechu.
ENF002-1

Napajanie
Nastroj sa m6ze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdépskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.
ENG104-2
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lya) : 77 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)
Urovefi hluku poéas prace moze presiahnut hodnotu 80
dB (A).
Pouzivajte pomécky na ochranu sluchu.
ENG218-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
urena podla normy EN60745:
Pracovny rezim: strihanie tabulového plechu
VyZarovanie vibracii (an) : 9,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.

21

Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii poCas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vsetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-14
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Europskeho spolo¢enstva

Nasa spolocnost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Kovové noznice, Rovné kovové noznice

Cislo modelu/ Typ: JS1000, JS1601

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC



A su vyrobené podla nasledujucich noriem
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentacia
autorizovaného  zastupcu
spolo¢nost’

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

a

nachadza u
Eurdpe,

sa
v

nasho
ktorym je

23.10.09

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1

VsSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB027-2

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE NOZNICE

1. Drzte nastroj pevne .

Obrobok dokladne zaistite.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
Hrany a ulomky obrobku su ostré. Pouzivajte
rukavice. Odporu¢a sa pouzivat obuv s
hrubou podrazkou, aby nedoslo k urazu.
Nepokladajte nastroj na ulomky obrobku. V
opacnom pripade moze doéjst k poruche a
poskodeniu nastroja.

Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
Dbajte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned’ po
ukone; moézu byt extrémne horice a mézu
popalit’ vaSu pokozku.

Nedotykajte sa elektrickych vodi¢ov. Mo6zu
sposobit’ zavazny uraz elektrickym pradom.

2.
3.
4
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TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia oso6b.

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

/A\POZOR:
Pred zapojenim naradia vzdy skontrolujte, ¢i packa
vypina¢a funguje spravne a po zatlaceni zadnej
strany packy vypinaca sa vrati do polohy pre
vypnutie ,OFF*.
Operator moze pocas dlhSieho pouzivania
zablokovat prepinac v polohe "ON", ¢o mu ulah&i
pracu. Pri blokovani nastroja v polohe "ON" budte
opatrni a nastroj pevne drzte.
Fig.1
Kvéli spusteniu posurite packu prepinata smerom k
polohe ,| (ON (ZAP.))". Pre priebeznu prevadzku stlacte
prednu Cast packy prepinaca, ¢im ju zablokujete.
Aby ste zastavili naradie, stlaéte zadnd stranu packy
prepinaa a nasledne ju posurite do polohy ,O (OFF
(VYP))".

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZz zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presved¢te, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Len pre JS1601

Nastavenie medzery ostria

Nastavte medzeru medzi boénym ostrim a strednym
ostrim podla hrubky obrobku.

Fig.2

Najskor Sesthrannym kld€om uvolnite skrutku.

Fig.3

Potom pomocou Sesthranného kluc¢a nastavte medzeru
utiahnutim alebo uvolnenim skrutky. V ramci svetlosti na
oboch stranach stredovej Cepele mbze byt mierny
rozdiel.

Pomocou kalibru hribky skontrolujte, ¢i medzera nie je
mensia a upravte ju.



Ked na nastavenie medzery ostria pouzivate kaliber
hrubky, orientujte sa podfa tabulky.

Hrabka obrobku (mm) Znacka na kalibre hrubky
Menej ako 0,8 0,5
08-13 1,0
Viac ako 1,3 15

Po nastaveni medzery skrutku pevne utiahnite.
Ulozenie Sesthranného kluca

Fig.4

Pokial Sesthranny klu¢ nepouzivate, uloZte ho podla
obrazka.

PRACA

Mazanie

Fig.5

Pred pracou namazte kontaktny bod stredného ostria a
kolik. Aby ste udrzali dostatoény vykon rezania, pouZite
mazivo obcas aj pocas prace.

PRACA

Fig.6

Naradie drzte vzdy pevne jednou rukou za skrifiu.
Nedotykajte sa kovovych Casti.

Zapnite nastroj a prilozte predné konce bo¢nych ostri na
obrobok. Teraz nastroj len posuvajte dopredu, pricom
boc¢né ostria drzte zarovno s povrchom obrobku.

Fig.7
POZNAMKA:
Pri rezani malej asti obrobku mézete mat tazkosti
zakoncit' koniec rezu. V takom pripade skuste rez
znova, priom obrobok trochu tahajte dozadu.
UDRZBA
APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Gdrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi

strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR
Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
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o0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat

len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.

Stredné ostrie

Bo¢né ostrie P

Bocné ostrie L

Sesthranny franclizsky kItug

Kaliber hrabky



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spinaci packa
2-1. Imbusovy kli¢
2-2. Sroub

3-1. Ukazatel tloustky

3-2. Stfedovy n0z
3-3. Bo¢ni ntiz

3-5. Imbusovy kli¢

4-1. Imbusovy kli¢
5-1. Kolik

3-4. Sroub s vnitinim Sestihranem

TECHNICKE UDAJE

Model JS1000 JS1601
Ocel az do 400 N/mm? 1,0 mm (20 ga.) 1,6 mm (16 ga.)
L Ocel az do 600 N/mm? 0,7 mm (23 ga.) 1,2mm (18 ga.)
Max. kapacita Fezani - A
Ocel az do 800 N/mm 0,5 mm (26 ga.) 0,8 mm (21 ga.)
Hlinik az do 200 N/mm? 2,5mm (12 ga.) 2,5mm (12 ga.)
Min. polomér fezani 30 mm 250 mm
Pocet zdvih( za minutu (min'1) 4 500
Celkova délka 322 mm | 320 mm
Hmotnost netto 1,4 kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Diky naSemu trvalému programu vyzkumu a vyvoje mohou byt zde uvedené specifikace zménény i bez pfedchoziho upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE037-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k fezani ocelovych plechd a nerezovych

ocelovych plechd.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG104-2

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Hladina akustického tlaku (L,a): 77 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci maze prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
ENG218-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: fezani ploché oceli
Vibra&ni emise (an): 9,5 m/s®
Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.
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/A\VAROVANi:

Emise vibraci béhem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vS8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-14
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spole¢nost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Nudzky na plech, Pfimé nlGzky na plech
¢. modelu/ typ: JS1000, JS1601
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho
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Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENiI  Preététe si  vSechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrZeni
upozornéni a pokynl muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB027-2

BEZPECNOSTNiI UPOZORNENI K
NUZKAM NA PLECH

1. Drzte nastroj pevné .

Zpracovavany dil peclivé uchyt'te.

Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

Hrany dilu a jeho tfisky jsou ostré. Noste
rukavice. Doporucujeme také pouzivat obuv
se silnou podrazkou, aby nedoslo ke zranéni.
Nepokladejte nastroj na tfisky z dilu. V
opacném piipadé muze dojit k poskozeni
nastroje a problémum.

Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Dbejte, abyste vzdy méli pevnhou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

Bezprostiedné po ukonéeni prace se
nedotykejte kotouc¢e ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

Vyvarujte se prefezani elektrickych vodicu.
Mohlo by dojit k vaznému urazu elektrickym
proudem.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

pownN

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE  POUZIVANIi  nebo  nedodrzeni
bezpecénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
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k obsluze muiZze zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

/A\POZOR:

. Pred pfipojenim naradi k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda packa spinace spravné funguje a
zda se po stisknuti zadni ¢asti spinaci packy packa
vraci do vypnuté polohy.

Spina¢ Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadfuje prace provadéna po
del$i dobu. Zajistite-li nastroj v poloze zapnuto,
postupujte se zvySenou opatrnosti a neustale
nastroj pevné drzte.
Fig.1
Nastroj mlzete zapnout posunutim spinaci packy do
polohy ,I (ON)". Natrvalo zapnete nastroj stisknutim
predni asti spinaci packy, ktera se tak zajisti.
Nastroj muzete vypnout stisknutim zadni ¢asti spinaci
packy a jejim naslednym posunutim do polohy ,O
(OFF)".

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Pouze pro model JS1601

Nastaveni roztece nozu

Upravte vzdalenost mezi bo¢nim nozem a stfedovym
nozem podle tloustky zpracovavaného materialu.

Fig.2

Nejprve pouzijte Sestihranny kli¢ a povolte Sroub.

Fig.3

Potom S$estihrannym kli¢em nastavte vdli pfitazenim
nebo povolenim Sroubu. Mezi vilemi na obou stranach
hlavniho noZze muze byt maly rozdil.

Zkontrolujte mensi vzdalenost tloustkomérem a sefidte
ji.

Pfi pouziti tloustkoméru k sefizovani roztece nozu
pouzijte tabulku.

Tloustka dilu (mm) Oznaceni na ukazateli tloustky
Méné nez 0,8 0,5
0,8-13 1,0
Vice nez 1,3 1,5

Po sefizeni roztee Sroub pevné dotahnéte.



Ulozeni Sestihranného klice

Fig.4

Jestlize Sestihranny kli¢ nepouzivate, ulozte jej na misto
podle obrazku.

PRACE

Mazani

Fig.5

Pfed zahdjenim provozu promazte kontaktni misto
stfedového noze a ¢&epu. Dobré kvality stfihani
dosahnete, pokud budete mazivo ob&as nanaset také v
pribéhu prace.

PRACE

Fig.6
Zafizeni vzdy pevné drzte s jednou rukou na krytu.
Nedotykejte se kovovych &asti.
Uvedte nastroj do chodu a pfiloZte pfedni okraje bo¢nich
nozl na dil. Nyni jednudu$e posunujte nastroj dopredu.
Udrzujte bo¢ni noze zarovnané s povrhem dilu.
Fig.7
POZNAMKA:
V pfipadé stfihani malé ¢&asti dilu mulzete pfi
ukonovani fezu narazit na potize. V takovém
pripadé pokus zopakujte a sou€asné potahnéte dil
o trochu zpét.
UDRZBA
APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG
Makita.

PRISLUSENSTVi

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavel mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
PfisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

Stfedovy brit
Pravy boéni bfit
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Levy bo¢ni bfit
Imbusovy kli¢
Tloustkomeér
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Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

884959-970



